
 
 
 

 

 
 

UT T

Instr

Thickn

DC‐4

ructio

ness G
 
4000 

on Ma

Gauge

anual

e 

l 

 



 

 

 
CONTENTS 

 
1. GENERAL DESCRIPTION ............................................................................... ‐ 1 ‐ 
2. STANDARD DELIVERY .................................................................................. ‐ 1 ‐ 
3. TECHNICAL SPECIFICATIONS ........................................................................ ‐ 2 ‐ 
4. OVERVIEW .................................................................................................. ‐ 2 ‐ 
5. KEYPAD FUNCTIONS .................................................................................... ‐ 3 ‐ 
6. DISPLAY SCREEN .......................................................................................... ‐ 5 ‐ 
7. QUICK STARTUP GUIDE ............................................................................... ‐ 8 ‐ 
8. MENU ....................................................................................................... ‐ 10 ‐ 

8.1 MEA. (MEASURMENT) .................................................................................... ‐ 10 ‐ 
8.1.1 T‐E Mode: ..................................................................................................... ‐ 10 ‐ 

1 .Standard Measurement: ............................................................................... ‐ 10 ‐ 
2. Minimum Measurement: ............................................................................. ‐ 11 ‐ 
3. Difference mode: .......................................................................................... ‐ 11 ‐ 
4. Average mode: ............................................................................................. ‐ 12 ‐ 
5. Limitation Mode ........................................................................................... ‐ 13 ‐ 

8.1.2 E‐E Mode ...................................................................................................... ‐ 14 ‐ 
8.2 SET. ............................................................................................................. ‐ 14 ‐ 

8.2.1 Velocity rate ................................................................................................. ‐ 15 ‐ 
1. Materials ....................................................................................................... ‐ 15 ‐ 
2. Velocity input ................................................................................................ ‐ 16 ‐ 
3. Velocity measurement .................................................................................. ‐ 16 ‐ 
4. Velocity storage ............................................................................................ ‐ 17 ‐ 

8.2.2 Resolution .................................................................................................... ‐ 18 ‐ 
8.2.3 Probe Calibration ......................................................................................... ‐ 18 ‐ 
8.2.4 Measurement rate ....................................................................................... ‐ 19 ‐ 
8.2.5 Auto measurement ...................................................................................... ‐ 20 ‐ 
8.2.6 Manual measurement .................................................................................. ‐ 20 ‐ 
8.2.7 Rectification ................................................................................................. ‐ 23 ‐ 
8.2.8 A‐SCAN custom setting ................................................................................. ‐ 24 ‐ 
8.2.9 B‐SCAN display range ................................................................................... ‐ 25 ‐ 

8.3 MEM. .......................................................................................................... ‐ 26 ‐ 
8.3.1 Set a new file ................................................................................................ ‐ 26 ‐ 
8.3.2 Memory Read ............................................................................................... ‐ 26 ‐ 
8.3.3 Delete a file .................................................................................................. ‐ 27 ‐ 
8.3.4 Delete all files ............................................................................................... ‐ 27 ‐ 

8.4 FUN. ............................................................................................................ ‐ 28 ‐ 
8.4.1 Swich off mode ............................................................................................. ‐ 28 ‐ 
8.4.2 Languages ..................................................................................................... ‐ 28 ‐ 
8.4.3 Contrast ........................................................................................................ ‐ 28 ‐ 
8.4.4 Default .......................................................................................................... ‐ 29 ‐ 

9. MEASURING TECHNOLOGY ........................................................................ ‐ 29 ‐ 
10. MAINTENANCE AND PRECAUTIONS ......................................................... ‐ 30 ‐ 
APPENDIX : SOUND VELOCITY MEASUREMENT CHART .................................. ‐ 31 ‐ 



 

‐ 1 ‐ 

 
1. General Description 
The Model DC‐4000 is a visual A / B scan ultrasonic thickness gauge. It is 
capable of measuring the thickness of various materials with accuracy as 
high as ± 0.01 mm or ± 0.001 inches.   
It is a Multi‐Mode thickness gauge that has the ability to measure the 
thickness through painted or coated surfaces. This unit can measure the 
thickness of metallic and non‐metallic materials such as steel, aluminum, 
titanium, plastics, ceramics, glass and any other good ultrasonic wave 
conductor. With the particular probe, DC‐4000 can measure some composite 
materials, such as fiberglass. 
The DC‐4000 comes with following features: 
● The larger colorful TFT display 
● Automatic probe recognition,   
● Automatic probe zero calibration 
●Verious optional probe from 1MHz‐ 10MHz 
● Automatically locates the detection point if the measurment is out of the 
    viewable display area. 
● Allow user to adjust the range of GAIN, RANGE, DELAY,GATE, BLANK, 
    E‐BLANK in manual‐measurment mode. 
● Limitation setting, alarm with sound and display. 
● Multi languege   
● Memory of 100 files X 100 data, transfer data to PC without software, 
    available for any windows operating systems. 
● Measurment screen automatic frozen, which make it easy to analyze the 
    data for the user. 
 

2. Standard Delivery   
● Main Unit   
● Echo‐Echo transducer (D5301) 
● 75ML Couplant   
● Build‐in calibration block (Thickness=4mm, Velocity = 5920m/s) 
● USB Cable   
● Carrying case   
● Operating manual 
● Calibration Certificate   
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3. Technical Specifications   

 
 
4. Overview   
 

                                                                                         
1. LCD Screen          2. KeyPad       3. Battery Pack   
4. Transducer port    5. Standard Test Block      6. USB port 
 

Measurement range  E‐E: 3.00mm～25.00mm   
T‐E: 0.65mm～400.00mm 

Resolution  0.01mm(0.001inch), 0.1mm (0.01inch) 

Optional probes 

E‐E:D5301(5MHz), 
T‐E:D5008(5MHz),    D7006 (7.5MHz),   
      D7004(10MHz),    D2012 (2.5MHz) 
      D1025 (1MHz ),    D5113(5MHz,High‐Temp.)

Velocity range  1000m/s～9999m/s 
Measurement rate  2 /s and 10/s in fast mode 
Average mode  2 to 9 times average measurement 
Limited setting  With Low‐high indication and alarm 
Measuring Units  mm / inch   
Memory  Memory of 10,000 readings in 100 files 
Data output  USB to PC without software 
Display  320×240 TFT Color LCD 
Battery    2 x AA Batteries   
Operating  ‐20℃～+50℃ 
Measuring temp.  ‐20℃～+350℃(according to transducers) 
Dimensions  116mm（L）×64mm（W）×27mm（H） 
Weight  0.26kg (including batteries)   
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6. Display Screen 
 

A‐SCAN MODE 
 

           
                                      Full wave                                      Half+ wave 
 
1. Thickness reading ‐ Digital readout of thickness. Display with white colore means in 
                                            testing, with blue colore means frozen. 
2. The 1st back wall indicator ‐ The Red▼ indicates the first back wall 
3. Gate indicator ‐ The red line can be adjusted up or down. 
4. Full waveform ‐ Display with green colore means in testing, with blue colore means 
                                    In frozen) 
5. Blank indicator ‐ The length of Red line changes with the BLANK number adjusted.   
6. Delay value indicator 
7. Parameters field ‐ Gain, Delay, Blank, E‐blank, Range adjustable 
8. Memory location ‐ Files 100 X 100 data can be stored 
9. Transducer model ‐ The transducer automatically recognizes and display   
10. Velocity 
11. End of Range indicator 
12. E‐blank indicator ‐ The length of Pinkel line changes with theE‐ BLANK number 
                                            adjusted. 
13. The 2nd back wall indicator ‐The Purple▼indicates the second back wall 
14. Power life 
15. Measuring mode 
16. Measuring unit‐ millimeters or inches 
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8.4.4 Default   
During the usage, when User can not ensure why the problems comes out 
and with some questions on setting, he can use this function to make the 
parameters to restore the factory status to eliminate any abnormal because 
of the parameters setting.   
 

     
8.4.5 Information   
The screen displays the Transducer Number.   
 

   
9. Measuring technology 
9.1 Measuring methods 

The unit provides many measuring methods. 
1. Single point measuring method: use the probe to measure any point 
    Of the workpiece to be measured and the displayed value is the 
    thickness. 
2. Two point measuring method: Perform two measurements on the   
    Same point of the measured surface, in the second measurement, 
    Splitting plane of the probe should be 90 degree, take the minimum as 
    The thickness value. 
3. Multiple point measurement method: perform several measurements 
    In a circle about 30mm in diameter and take the minimum value as   
    the thickness value. 
4. Continuous measurement methods: apply the single point 
    Measurement method, and take measurements continuously along 
    the designated route, the intervals should be less than 5mm, and take 
    the minimum value as the workpiece's thickness. 
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9.2 Pipeline measurement method 
During the measurement, make the probe's crosstalk interlayer plate be 
perpendicular or parallel to the axial line of the pipeline. For a pipeline 
with larger diameter, the probe's crosstalk interlayer plate should be 
perpendicular to the axial line of the pipeline, but for pipeline with small 
diameter, User should perform measurements making the crosstalk 
being both parallel and perpendicular to the axial line of the pipeline and 
take the minimum readout as the thickness value.   

10. Maintenance and precautions   
10.1 Power check 

When the power is low, the low battery indicator will appear, at this 
moment User should replace the battery in time, or it will affect the 
measuring accuracy. The backlight cannot be switched on for a long 
time, because it is a big consumer of electricity. 
Note: if the unit did not used for a long time, please take out of the 
battery to avoid leakage to damage the unit. 

10.2 Precautions 
10.2.1 General precautions 
The unit should avoid strong vibration, do not let it in an excessively 
humid environment, plug in or out the probe should hold the jacket to 
avoid the core wire of the probe damaged.   
10.2.2 Precaution during the measuring   
1. During the measurement, only the measuring icon appears and   
    displayed stable, it can be regarded as a good measurement. 
2. If there are large quantity coupling agents attached on the measured 
    surface, when taking away the probe, it will cause error, so when the 
    measurement is completed, please move the probe away from the   
    measured surface quickly. 
3. If the probe wears out, it will cause the displayed value unstable,   
    please replace the probe. 
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APPENDIX : Sound Velocity Measurement Chart 

Material 
Sound Velocity 

M/s Inch/µS 
Air  330 0.013 
Aluminum  6300 0.250 
Alumina Oxide 9900 0.390 
Beryllium  12900 0.510 
Boron Carbide  11000 0.430 
Brass  4300 0.170 
Cadmium  2800 0.110 
Copper  4700 0.180 
Glass(crown)  5300 0.210 
Glycerin  1900 0.075 
Gold  3200 0.130 
Ice  4000 0.160 
Inconel  5700 0.220 
Iron  5900 0.230 
Iron (cast)  4600 0.180 
Lead  2200 0.085 
Magnesium  5800 0.230 
Mercury  1400 0.057 
Molybdenum  6300 0.250 
Polyurethane  1900 0.0700 
Polythylene  1900 0.070 
Polystyrene  2400 0.0930 
Quartz  5800 0.230 
Rubber, Butyl  1800 0.070 
Silver  3600 0.140 
Steel, Mild  5920 0.233 
Steel, Stainless 5800 0.228 
Teflon  1400 0.060 
Tin  3300 0.130 
Titanium  6100 0.240 
Tungsten  5200 0.200 
Uranium  3400 0.130 
Water  1480 0.584 
Zinc  4200  0.170 

 
 


